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CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES
PROGRAMA DE FORMACION COMPLEMENTARIA:
CARACTERIZACION Y USO DEL CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE
CENTRO DE INDUSTRIA Y CONSTRUCCION — REGIONAL TOLIMA

FECHA DE INICIO 6 de Mayo de 2026

FECHA DE INICIO DE FORMACION 7 de Mayo de 2026.

FECHA LIMITE DE RECEPCION DE ACTIVIDADES: 5 de Junio de 20026
FECHA DE CIERRE 9 de Junio de 20026

FECHAS DE ENTREGA
CONFERENCIAS
RESULTADO DE

UNIDAD TEMATICA WEB (DIA-  EVIDENCIAS DE APRENDIZAJE  |NiCIAL FINAL

APRENDIZAJE
(DD/MM/AA) (DD/MM/AA )

lActualizacion de los datos|
personales.

Respuestas al Sondeo de
conocimientos previos

Presentacion ante el instructor

Actividades Previas I A I F
o . / N/A N/A Y [0S companeros en et oro 07/05/2026 | 14/05/2026
Preliminares / Iniciales social.
Realizaciéon de la Actividad
interactiva ¢ Manejo de la
plataforma?
Cargue de Documento de
Identificacion
Actividad de Aprendizaje 1:
Elaborar la matriz de
peligros, que permite 11/05/2026

identificar las normas de

X i i imi : 202 1 202
sequridad y salud en el 280401022-01- Evidencia de conocimiento 07/05/2026 | 14/05/2026

. . a las 05:00PM
trabajo, para evitar Matriz: Ri laboral
incidentes o accidentes [ldentificar la estructura y el atriz: IQSgo's.a orales.
relacionados con las funcionamiento del PLC AAL-EVO1. Calificable
actividades a desarrollar [segln sus caracteristicas
por el aprendiz. técnicas del fabricante.
Actividad de Aprendizaje 2: Evidencia de desempefio:
Dibujar las partes que 11/05/2026 . 07/05/2026 | 14/05/2026
componen el PLC, para Dibujo: PLC y partes del PLC.
identificar la funcion de alas05:00pM  [AA2-EVOL.
cada
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CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES
PROGRAMA DE FORMACION COMPLEMENTARIA:
CARACTERIZACION Y USO DEL CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE
CENTRO DE INDUSTRIA Y CONSTRUCCION — REGIONAL TOLIMA

Actividad de Aprendizaje 3:

280401022-02.
Programar el PLC teniendo

Evidencia de producto:

. 15/05/2026 | 21/05/2026
Elaborar un algoritmo paralen cuenta Norma IEC 61131- 19/05/2026 /05/ 105/
el PLC que cumpla con lasjz Algoritmo: identificacién de
. . a las 05:00PM .

funciones deseadas por el entradas y salidas para la
cliente, haciendo uso de la programacion del PLC. AA3-
Norma IEC. EVO1. Calificable
Actividad de Aprendizaje 4:

_ _ _ 280401022-03. 26/05/2026  [Evidencia de producto: 22/05/2026 | 28/05/2026
Simular el funcionamiento
del circuito y corregir fallas Verificar funcionamiento del alas 04:00PM [Funcionamiento del programa
encontradas para dar PLC teniend tael ara el automatismo PLC. AA4-
solucion a la necesidad eniendo en cuenta e P - '
del cliente. lenguaje de programacion. EVO1. Calificable
Actividad de Aprendizaje 5:

280401022-04.

Poner en funcionamiento . .
de manera correcta y Elaborar soluciones de 02/06/2026 Evidencia de producto:
continua el circuito automatizacién con PLC de . 29/05/2026 | 5/06/2026
elaborado, para entregar alas04:00pM  |Informe final del

un informe del circuito y su
programacion con los
hallazgos y soluciones de
fallas en la elaboracion.

acuerdo con requerimientos

de procesos industriales.

automatismo. AA5-EVO1.
Calificable

FECHA LIMITE DE RECEPCION DE ACTIVIDADES - 05/06/26 — Hora 1:00 PM

CIERRE ADMINSTRATIVO DEL CURSO - 09/06/26

CRITERIO DE EVALUACION:

A= Aprobado D= No Aprobado

*Horario sujeto a variacion, siempre que se dé un cambio a la programacion el instructor comunicara oportunamente a través de

anuncios y/o correos electronicos.
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